
REV.1

CANTIDAD MATERIAL CANTIDAD MATERIAL

2 ACERO 2 LATÓN

2 LATÓN

2 LATÓN

2 LATÓN

COTA MM

63 mm

42 mm

ALTURA CUERPO 54 mm

ANCHO CHAPETÓN 62 mm

COBRE  2.5  MICRAS MIN.

NÍQUEL 13.0 MICRAS MIN.

CROMO  0.25 MICRAS MIN.

FIGURA

MGG CROMO

MGG.1

TERMINADO

CROMO ORO

GASTO

NO APLICA
MANTENIMIENTO:

LIMPIAR SIEMPRE CON SOLO  UNA TELA SUAVE HÚMEDA Y LUEGO 

SECAR NO UTILIZAR NUNCA ARTÍCULOS CORTANTES ,FIBRAS, LIJAS, 

DETERGENTES, SOLVENTES NI POLVOS ABRASIVOS. NO DEJAR EL 

PRODUCTO SIN LIMPIAR POR PERIODOS LARGOS DE TIEMPO.

RESISTENCIA

MANERAL 96 HRS CÁMARA SALINA

FORMA:

TERMINADOS:

REDONDO

PARA USO EN :

MEZCLADORAS

PESO DEL MATERIAL (KGS) 0,718

FUNCIONAMIENTO:

ESPESOR DE RECUBRIMIENTO

RESISTENCIA:

MANERALES

NORMAS APLICABLES

NO APLICA

MATERIALES

CARACTERISTICAS TECNICAS

IMAGEN:

NORMATIVIDAD                                                                                                           
FICHA TECNICA

DESCRIPCION

CROMO ORO

CLASIFICACION:

MARCA:

GARANTÍA:

GARANTIA 1 AÑO CONTRA CUALQUIER DEFECTO DE FABRICACION. 

EN CASO DE PRESENTAR ALGUN PROBLEMA DE ESTA  NATURALEZA EL PRODUCTO SERA REMPLAZADO SIN COSTO AL COMPRADOR.

JGO DE MANERALES REDONDO GRANDES

FIGURA

MGG.1

ACABADO:

DICA

ACCESORIOS

RECUBRIMIENTO CROMO

PARTE

ORIGEN

CHAPETÓN

PARTEPARTE

TORNILLO

CHINA

CUERPO

APERTURA Y CIERRE DEL FLUJO DE AGUA

TAPA

DONA ROSCABLE

DIÁMETRO TOTAL MANERAL
LAS PARTES DEL MANERAL DEBERÁN DE ENSAMBLARSE DE 

FORMA TAL QUE NO EXISTAN ESPACIOS ENTRE COMPONENTES.

EL MANERAL DEBE SER ROSCADO MANUALMENTE Y LIBRE DE 

ESFUERZOS A LOS CUERPOS LATERALES DE LAS MEZCLADORAS 

ALTURA MANERAL

DIMENSIONES: COLOCACIÓN:

42 mm 

62 mm 
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